Ch 418 959 



Page 1 of 3 



Nr 418 959 



PATENTS CHRIFT 




Nr. 41 8 959 




Klassierung: 



Inta.: 



Gesuchsnummen 

SCHWEIZERISCHE ED3GENOSSENSCHAFT Anmeldungsdatum: 

Prioritat: 

eidgenOssisches amt FOR geistiges eigentum 



81 a, 14 
B65b 

1015/65 

25. Januar 1965, 17Uhr 

Deutschland, 21. April 1964 
(D44222VIIb/81a) 



Patent erteJlt: 15. August 1966 

Patentschrift veroffentlicht 28. Februar 1967 



H AU P T PATENT 

Carl Drohmann Gesellschaft mit beschrankter Haftung, Stuttgart-Mtinster 

(Deutschland) 

Vorricbtung zum Abteilen und Zufiihren von Gruppen aus reihenweise angelieferten 
Gegenstanden zu einer Sanunelpackmaschine 

Rudolf Mayer, Stuttgart-MOnster (Deutschland), ist als Erfinder genannt worden 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zuim 
Abteilen und Zufunren von Gruppen aus reihen- 
weise angelieferten Gegenstanden zu einer Sammel- 
packmasohine. 

s Es ist bekannt, derartige Vorrichtungen so zu 
bauen, daB in einer oder mehreren parallelen Reihen 
angelieferte Packungen mittals Bandern oder der- 
gleichen geigen einen Anschlag gefordert werden, 
eine bestinunte Anzahl dieser Packungen dann von 

io einem dm rechten Winkel zur Forderrichtung der 
zuerst iganaanten Fordermittel bswegten Schieber ver- 
schoben und somit von den angelieferten Reihen ab- 
getrennt werden, urn dann von einem zweiten, in 
Forderrichtung der zuerst genannten Forderanittel 

is bewegbaren Schieber dn eine SanHnelpackmasohine 
einsgeschoben zu werden. 

Der Nachteil solcher mit mehreren Schiebern 
arbeitenden Vorrichtungen liegt darin, daB die fiir 
den RUckhub der Schieber benotigte Zeit die Leistung 

20 der Vorrichtung eng begrenzt. 

Die Erfindung bezweckt die Ausbildung einer 
Vorrichtung dkser Art, welche die genannten Nach- 
teile beseitigt und somit eine erhebliche Leistungs- 
steigerung ermogiicht. 

25 Zu diesem Zweok kemizeichnet sich die erftn- 
dungsgemaBe Vorrichtung zum Abteilen und Zu- 
fiihren von Gruppen aus reihenweise angelieferten 
Gegenstanden zu edner Sammelpadkmaschine durch 
eine mit einer Vielzahl von plattenartigen Forder- 

30 organen versehene schrittweise umlaufende endlose 
Fordervorrichtung, deren Fdrderrichtunig rechtwink- 
lig zu einer wemigstens einbahnigen Ziifiihreinrich- 
tung verlauft, von welcher die zugefuhrten Gegen- 
st'ande auf das jeweils mit der Zufiihreinrichtung 

35 in gieicher Hohe bef indliche Forderorgan der Forder- 



vorrichtung in vorbestimmter Anzahl aufgeschoben 
werden, iund durch einen im Takt der Fordervor- 
richtung arbeitenden Schieber, der die auf dean be- 
treffenden Forderorgan befindlichen Gegenstande 
gruppenweise bei einem nachsten Forderschritt der *o 
Fordervorrichtung wieder von dem betreffenden F8r- 
derorgan weg in die Sammelpackmaschine einschiebt. 

Hierbei konnen die plattenartigen Forderorgane 
der Fordervorrichtung an Ketten befestigt sein, die 
auf Kettenradern schrittweise umlaufend gefUhrt sand, 45 
wobei die schrittweise uinlaufenden Ketten so ange- 
ordnet sein konnen, daB die daran befestigten Forder- 
organe einen senkrechten oder einen waagrechten 
Forderhub ausfuhren. 

Mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung wild er- so 
reicht, daB wahrend der Zeh, in der edne abgeteilte 
Gruppe von Gegenstanden in die Sammelpackma- 
schine eingeschoben wird, bereits das Abteilen einer 
neuen Gruppe vom Zuruhrstrang erfolgL 

Die Erfindung wird nachstehend beispielsweise ss 
anhand schematischer Zeichnungen erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 die Vorrichtung des Ausfuhrungsbeispiels 
der Erfindung im Langsschnitt und 

Fig. 2 einen Querschnitt der Vorrichtung gema*B oo 
UnieH-IIderFig. 1. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung weist beim 
vorliagenden Beispiel ein Gestell 1, ednen Waagrecht- 
forderer 2, einen SenkrechtfSrderer 3, eine Aus- 
schiebevorrichtung 4 und ein mit einem Motor 6 6s 
versehenes Antriebsaggregat 5 auf. 

Von einer nicht dargestellten Verpackungsma- 
schine werden Packungen P in einer oder mehreren 
zuednander parallelen Reihen angeliefert. Dabed ist 
die Anzahl dieser Reihen abhangig von der spateren 70 
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Gruppienmg der von. den Sammelpackungen aufge- 
nommenen einzelnen Packungen. 

Mittels eines F8rderbandes 7 des Waagrechtfdr- 
derers 2 werden die Packningen P auf edne von 
s mehreren Forderplatten -8 des SenfoechtfSiderers 3 
aufgeschoben. Jeweils die erste Packung einer Redhe 
betattgt dann, wenn sie gegen eine Anschlagiedste 9 
anlauft, einen dieser Redhe zugeordneten Taster 10. 
Beim Betatigen auch der iibrigen, den weiteren 

io Reihen jewedls zugeordneten Taster wird die Strom- 
zufuhr zu einer vom Motor 6 angetriebenen, dm An- 
triebsaggregat 5 angeordneten elektromagnetischen 
Kupplung bekannter Art fur den AnschluB des Waag- 
rechtforderers 2 unterbrochenj so daB das iiber eine 

is RoUe 11, edn auf dieser befestigtes Kettenrad 1-2, 
edne Kette 13 und can weiteites Ketteniad 14, das 
mit der genannten Kupplung in Verbindung stent, 
angetriebene Forderband 7 dieses Forderers 2 still- 
gesetzt wild. 

20 Gledchzeitig mit der StiUsetzung des Fonderbandes 
7 wild eine ebenfialls vom Motor 6 angetriebene, 
nicht dar.gestellte Kupplung so lange eingeschaltet, 
bis ein mit ihr verbundener Treiber eines im An- 
trdebsaggregat 5 befindlichen Malteserkreuzgetriebes 

2s eine Umdrehung ausgsfiihrt bat Die dadurch an der 
AbtiuebsweMe dieses Getaiebes erzeugte Drehbewe- 
gung wind mittels eines Kettenrades 15 und einer 
Kette 16 iiber ein zweites Ketteniad 17 auf eine 
drehbar gelagerte Welle 18 iibertragen. Auf der Welle 

so 18 sind zwed Kettenrader 19 drehfest angebracht, 
die von zwei endlasen Ketten 20 umsohlungen wer- 
den. Die Ketten 20 werden mittels zweier weiterer 
Kettenrader 23, die gemeinsam auf einer in ver- 
schiebbaren Lagern 21 drehbanen Welie 22 befestigt 

as sind, gefiihrt und gespannt. An den derart schritt- 
weise bewegten Ketten 20 ist rechtwinklig zur Be- 
wegungsrichtung derselben an jeweils untereinander 
gledchen Abstanden eine Vielzahl von Forderplatten 8 
befestigt 

40 Die Forderplatten 8 weisen eine solohe Lange auf, 
daB beim schrdttiwedsen Weiterbewegen derselben mit- 
tels der Ketten 20 die gewiinschte Anzahl von 
Packungen P von den angelieferten Reihen abge- 
sondert und bed jedem Schaltvorgang des Maitaser- 

45 kreuzgetpiebes wn den Abstand zweier benachbarter 
Fdiderplatten 8 weiterbewegt word. 

In der dann eingenommenen neuen Lage der 
mit einer Gruppe abgesonderter Packungen P belade- 
nen Platten 8 wind diese Paokungsgruppe mittels 

so eines Schiebers 24 der Ausschiebevorrichtung 4 aus- 
und on eine Sammelp aokmasohine 25 ubergesohoben. 
Der Schieber 24 ist an einer Stance 26 befestigt, 
die von einem SchMtten 27 an zwed parallel und 
waagrecht nebenednander am Gestell 1 befestigten 

55 Fiihrungsstarugen 28 ^gefiihrt und mittels eines Reib- 
ringgetnebes 29 bekannter Art, das eine stetig um- 
laufende Welie 30 umgredft, verschoben wird. Doe 
Welle 30 wird dn bekannter Weise iiber zwei Ketten- 
rader 31, 32 und eine Kette 33 vom Antriebsaggre- 

60 gat 5 aus angetrdeben. 




Gleichzeitig mit dem Ausschieben der Packungs- 
gruppe erfolgt durch das F6rderband 7 das Auf- 
schieben einer neuen Gruppe von Packungen auf die 
nachste leere Fordenplatte 8. 

Nachdem der Schieber 24 in seine Ausgangs- 6s 
stellung zuriickgekehrt ist und die von neuiem ange- 
lieferten Packungsreihen die Taster 10 betatigt haben, 
beginnt der nachste Forderschritt der Forderpiatteai 8 
des S enkrechtf orderers 3. 

Anstelle einer dm vorliegenden Beispid darge- 70 
stellten senkrecbten Versetzung der einzelnen fur 
Sammelpackungen zusammengestellten Gruppen von 
Packungen gegenuber dem Anlieferweg ist obne wei- 
teres auch eine waagrechte Versetzung moglich. In 
diesem EaU muBten dann die tgenannten beiden dreh- ts 
bar en Wellen 18, 22 nicht senkrecht ubenednander, 
sondern nebeneinander in gledcher Hohe angeordnet 
sein, so daB die Platten 8 die Packungsgruppen waag- 
recht auf Gleitblechen oder dergleichen verschdeben. 

PATENTANSPRUCH M 
Vorrichtung zum Abteilen und Zufilhren von 
Gruppen aus reihenwcise angelieferten Gegenstanden 
zu einer Sammelpackmaschine, gekennzeichnet durch 
eine mit edner Vielzahl von plattanartdgen Forderor- 
ganen (8) versehene schrittweise umlaufende endiose bs 
Fordervorrichtung <3), deren Forderrdchtung recht- 
winklig zu einer wenigstens einbahnigen Zufuhr- 
eimicbtuttg (2) verlauft, von welcher die zugefuhrten 
Gegenstande (P) auf das jeweils mit der Zufuhredn- 
richtung (2) in gleicher Hohe bef indliche Forderoxigan 90 
(8) der Fordervorrichtung (3) in vorbestammter Am- 
zahl laufgeschoben werden, und durch einen kn Takt 
der Fordervorrichtung (3) arbeitenden Schieber (24), 
dec die auf dem betreffenden Forderorgan (8) befind- 
lichen Gegenstande (P) gruppenweise bed einem 95 
nachsten Forderschritt der Fordervorrichtung (3) wie- 
der von dem betrefifenden Forderorgan (8) wag in die 
Sammelpackmas chine (25) ednschdebt. 

UNTBRANSPRCCHE 

1. Vorrichtung nach Patent anspruch, daduroh 100 
gekennzeichnet, daB die plattenartigen Forderorgane 

(8) der Fo^ervorrichtung <3) an Ketten (20) be- 
festigt sind, die auf Kettenradern (19, 23) schdtt- 
wedse umlaufeod .gefiihrt sdnd. 

2. Voraichtuug nach Unteranspruch 1, dadurch 10s 
.gekennzeichnet, daB die schrittweise umlaufenden 
Ketten <20) mit den daran befestigten Forderorganen 
(8) so angeordnet sdnd, daB die Forderorgane (8) 
ihren Fdrderhub in senkrechter Richtung ausfuhren. 

3. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch no 
gekennzeichnet, daB die schrittweise umlaufenden 
Ketten (20) mit den daran befestigten Forderorganen 
(8) so angeordnet sdnd, daB die Forderorgane (8) 
Ihren Fdrderhub in waagrechter Richtung ausflihren. 

Carl Drohmann 
Gesellscbaft mit beschranikter Haftung 
Vertreter : Jean Hunziker, Zurich 
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